Ved digitaltryk paferes det gnskede motiv di-
rekte pa genanvendelige baegre. Der anvendes
hverken folier, skabeloner eller andre mellem-
liggende arbejdsgange. Dette gor trykmetoden
seerligt velegnet til sma oplag, individuelle
designs samt hurtig og fleksibel produktion.

Egnede motiver:

e fotorealistiske motiver
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e motiver rundt om baegeret
¢ hurtig og omkostningseffektiv produktion

\

farve

filstorrelse &
filformat
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Trykfilen skal oprettes i CMYK- eller RGB-farverum. Pantone-farvesystemer eller andre special-

farvesystemer kan ikke anvendes.

Overgange, effekter og slagskygger med transparens er mulige.

For at sikre et kraftigt og skinnende farveudtryk trykkes der hvidt under motivet pa genbrugs-

baegeret. Til dette formal skal der oprettes et ekstra lag med navnet ,White” som spotfarve.

» Vigtigt! Laget ,,White” skal placeres over det egentlige trykmotiv. Indstillingen ,, Overprint
fill” skal veere aktiveret. | layoutprogrammer (f.eks. InDesign) kan laget vises i en vilkarlig
farve - i tryk udferes det altid i hvid.

»  Ved onlinebestillinger via 3D Cup Designer oprettes hvid automatisk. Der skal i dette til-
feelde ikke oprettes et separat White-lag, da motivet automatisk undertrykkes med hvid.

Seerligt ved CMYK-farver: Sorte flader skal altid oprettes som CMYK-sort og ma ikke anvendes

som rent RGB-sort.

Trykbilledets sterrelse afheenger af den valgte baeger-type og baegerstarrelse. Alle relevante
mal fremgar af tabellen ,Trykbilledstorrelser”. Trykfilen skal oprettes i malestok 1:1 i henhold
til de angivne mal.

Der ma ikke tilfgjes beskaering (bleed).

Trykbilledet skal altid oprettes som et lige rektangel og ma ikke bgjes eller tilpasses baegerets
form.

Trykdata kan leveres i folgende filformater:

»  Aben PDF X-4 i hgj oplasning

»  Adobe Illustrator (.ai)

»  Adobe Photoshop (.psd)

»  Adobe InDesign (.indd)

Trykdata kan sendes via WeTransfer som link til kundeservice eller uploades direkte til Cup
Concepts WeTransfer-mappe: https://cupconcept.wetransfer.com/

Logoer og andre grafiske elementer skal oprettes som vektorgrafik for at sikre et skarpt tryk.
Tekster bor ligeledes oprettes som vektorgrafik. Alternativt kan tekster oprettes med en
opl@sning pa mindst 900 dpi.

Billeder og fotografier skal have en oplgsning pa mindst 300 dpi.

Skrifter skal have en minimumshgjde pa 3 mm, hvilket svarer til ca. 12 pt i Arial.
Alle skrifter skal enten

»  konverteres til konturer/stier, eller

» gemmes som indlejrede skrifttyper i filen.
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e Morke linjer pa lys baggrund eller med transparens (positive linjer) skal veere mindst 0,3 mm
eller 1 pt tykke for at sikre god synlighed.
e Lyse linjer pa mark baggrund eller udskaeringer i trykbilledet (negative linjer) skal veere mindst

linjer 0,4 mm eller 1,5 pt, sa de forbliver tydelige.

e Hvert baeger har et atset fyldmaerke, som svarer til den valgte baegerstarrelse. Eksempelvis
viser Design Cup 0,3 | fyldmaerket ved 0,3 I.

e Ud over det atsede fyldmaerke kan der trykkes op til to ekstra fyldstriber.

e Hver trykt fyldstribe er sort og placeres pa et gennemsigtig felt pa ca. 15 x 5 mm (se billede 1).
Bemeerk, at et fuldfladedaekkende tryk kan overtrykke dette omrade og pavirke designet.

e De trykte fyldstriber kan afvige en smule i placering i forhold til det aetsede fyldmaerke og vil
derfor ikke ngdvendigvis sta lodret under hinanden (se billede 2).

fyldstriber

¢ Dine trykdata overfares direkte til produktion via webshoppen. @nskes en professionel data-
kontrol, kan dette tilveelges mod et gebyr pa 70,87 kr., hvor trykbilledet kontrolleres far
produktion.
e Visse produktionsrelaterede egenskaber er teknisk betingede og kan ikke reklameres. Afheen-
gigt af motivet kan disse forekomme i varierende grad:
»  Ved dyseudfald kan der forekomme stribedannelse.
» | omradet omkring stabelnotchen kan der opsta aftryk fra veerktgjskanter. Dette viser sig
som en diffus farveplet i den nederste del af baegeret.
»  Ved ensfarvede, lyse flader kan sma prikker forekomme. Disse stammer fra farvedraber i
trykprocessen (se billede 3).
tips & »  Ved overlap mellem to printhoveder kan der opsta en tynd linje pa ca. 2 mm, som er mest
henvisninger synlig ved meorke farver og udelukkende forekommer midt pa baegeret (se billede 4).
»  Baegeret kan trykkes hele vejen rundt, men afstanden mellem baegerkanten og trykbille-
det er ved alle baegerstorrelser altid ca. 2 cm (se billede 5).
e  Farver, der vises pa skaerme, kan af tekniske arsager afvige fra de faktiske farver pa beegeret.
e Leveringstider kan variere afheengigt af produktionsbelastning og seeson og kan derfor afvige
fra oplysningerne pa hjemmesiden.

Lome
dogether

billede 1 billede 2 billede 3 billede 4 billede 5
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Ved serigrafi p&fares farven direkte p8 baegeret k r

gennem et fint tryknet. Denne trykmetode sikrer
en saerligt deekkende og slidsteerk farve-

l HAGNAL

overflade og er derfor ideel til tryk i hoj kvalitet

og med lang holdbarhed pa genanvendelige

baegre.

Serigrafi er szerligt velegnet til:

e |ogoer
e tekst og skrifttyper
e illustrationer

¢ motiver med fine linjer

farve

filstorrelse &
filformat

Ved serigrafi kan der anvendes op til 4 farver plus hvid. Motiver med flere end fire farver skal
oprettes som specialfarver. Vi kontrollerer herefter, om tryk med mere end fire farver er mu-
ligt, og udarbejder gerne et individuelt tilbud.

Farverne kan oprettes i ethvert farvesystem. Trykforberedelsen konverterer trykdataene til
HKS K eller Pantone Solid Coated C. Alternativt kan trykfilen oprettes direkte i et af disse
specialfarvesystemer.

Folgende baegre kan ikke trykkes med fire farver:

enfarvet tofarvet flerfarvet
Vinglas 0,2 ja ja nej
Vinglas 0,4 ja nej nej
Hvedeglkrus ja pa forespgrgsel nej
Long Drink Cup ja nej nej
Champagneglas ja pa forespgrgsel nej
Sektskaal ja pa foresporgsel nej
Shotkrus ja pa forespgrgsel | pa foresporgsel

Farverne guld og s@lv kan ogsa trykkes.

Ved serigrafi bliver grafiske elementer og flader ikke automatisk undertrykt med hvid.

For at opna kraftige og klare farver kan der trykkes hvidt under motivet. Til dette formal skal
der oprettes et ekstra lag med navnet ,White” som spotfarve.

Overgange, effekter og slagskygger med transparens er ikke mulige ved serigrafi.

Trykbilledets sterrelse afheenger af den valgte baeger-type og beegerstarrelse. Alle relevante
mal fremgar af tabellen ,Trykbilledstorrelser”. Trykfilen skal oprettes i malestok 1:1 i henhold
til de angivne mal.

Der ma ikke tilfgjes beskaering (bleed).

Trykbilledet skal altid oprettes som et lige rektangel og ma ikke bgjes eller tilpasses baegerets
form.

Trykdata kan leveres i folgende filformater:

»  Aben PDF X-4 i hgj oplasning

»  Adobe Illustrator (.ai)

»  Adobe Photoshop (.psd)

»  Adobe InDesign (.indd)

Trykdata kan sendes via WeTransfer som link til kundeservice eller uploades direkte til Cup
Concepts WeTransfer-mappe: https://cupconcept.wetransfer.com/
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fyldstriber

tips &
henvisninger
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Grafiske elementer som logoer skal oprettes som vektorgrafik.

Billeder skal have en oplgsning pa mindst 600 dpi.

Tekster bor oprettes som vektorgrafik. Alternativt kan tekster oprettes som billede med en
oplesning pa mindst 1200 dpi.

Skrifter skal have en minimumshgjde pa 3 mm, hvilket svarer til ca. 12 pt i Arial.
Alle skrifter skal enten

»  konverteres til konturer/stier, eller

» gemmes som indlejrede skrifttyper i filen.

Merke linjer pa lys baggrund eller med transparens (positive linjer) skal vaere mindst 0,3 mm
eller 1 pt tykke.

Lyse linjer pa mork baggrund eller som udskaeringer i trykbilledet (negative linjer) skal veere
mindst 0,4 mm eller 1,5 pt for at forblive tydelige.

Pa hver beeger-type findes der et aetset fyldmaerke. Undtaget herfra er Cocktail Cup og Vinglas
0,4 |. Baegerstarrelsen bestemmer placeringen af det aetsede fyldmaerke.
Ud over det setsede fyldmaerke kan der trykkes op til to ekstra fyldstriber.

Dine trykdata gar direkte i produktion via webshoppen. @nskes en professionel datakontrol,
kan denne tilveelges mod et gebyr pa 70,87 kr..

Farver, der vises pa skaerme, kan af tekniske arsager afvige fra de faktiske farver pa baegeret.
Leveringstider kan variere afhaengigt af produktionsbelastning og saeson og kan derfor afvige
fra oplysningerne pa hjemmesiden.



e @
(7) CONCEPT

Ved en hgjkvalitets IML-proces (In-Mold Labe-

ling) leegges etiketten direkte i formen under
selve produktionen af baegeret. Etiketten forbin-
des med plastmaterialet og skaber et somlgst,
meget slidsteerkt og langtidsholdbart trykbille-

de.

IML-fototryk er seerligt velegnet til:

o fotografier og kraftige farver

e tryk med hgjeste kvalitetskrav

e meget hgj holdbarhed

\

farve

filstorrelse &
filformat

@

oplaesning af
billeder & grafikker
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Trykfilen skal oprettes i CMYK-farveopbygning plus hvid.

»  @nskes anvendelse af specialfarver, skal disse angives i Pantone eller RAL. Vi udarbejder
gerne et individuelt tilbud.

For at farverne fremstar klare og meettede pa baegeret, bliver alle udfyldte elementer, flader

og billeder undertrykt med hvid, undtaget gennemsigtige omrader. Ved merkt indfarvede

baegre eller meget farverige motiver kan dobbelt hvid undertryk veere hensigtsmaessig for

optimal farvebrillans.

Overgange er mulige, men ber anvendes med omtanke. Trykdataene kontrolleres pa forhand

for at sikre den bedst mulige produktion.

Trykbilledets storrelse afheenger af den valgte baeger-type og baegerstarrelse. Alle relevante
mal fremgar af tabellen ,Trykbilledstgrrelser”. Trykfilen skal oprettes i malestok 1:1 i henhold
til de angivne mal.

Der ma ikke tilfgjes beskaering (bleed).

Trykbilledet skal altid oprettes som et lige rektangel og ma ikke bgjes eller tilpasses baegerets
form.

Trykdata kan leveres i folgende filformater:

»  Aben PDF X-4 i hgj oplasning

»  Adobe lllustrator (.ai)

»  Adobe Photoshop (.psd)

»  Adobe InDesign (.indd)

Trykdata kan sendes via WeTransfer som link til kundeservice eller uploades direkte til Cup
Concepts WeTransfer-mappe: https://cupconcept.wetransfer.com/

For at sikre en stabil forbindelse mellem tryk- og lamineringsfolie kraeves der hele vejen rundt
en 3 mm bred, utrykt rand. Denne rand er synlig everst, nederst, til venstre og hgjre for trykbil-
ledet og reducerer dermed motivets synlige sterrelse. Nar venstre og hgjre side af trykbilledet
medes, opstar der en utrykt samling pa ca. 10 mm.

Grafiske elementer som logoer skal oprettes som vektorgrafik.

Tekster skal ligeledes oprettes som vektorgrafik. Alternativt kan tekster oprettes med en
oplgsning pa mindst 900 dpi.

Billeder og fotografier skal have en oplgsning pa mindst 1200 dpi

Skrifter skal have en minimumshgjde pa 3 mm, hvilket svarer til ca. 12 pt i Arial.

Alle skrifter skal enten

»  konverteres til konturer/stier, eller

» gemmes som indlejrede skrifttyper i filen.

Hvis skrifter undertrykkes med hvid, ber de oprettes en smule storre, da den hvide undertryk
skal vaere mindst 0,2 mm mindre, sa den ikke kan ses i det feerdige tryk.



trykretningslinjer

cup?ﬁ<c0NCEPr

linjer

Maearke linjer pa lys baggrund (positive linjer) skal veere mindst 0,2 mm eller 0,5 pt tykke.
Lyse linjer pa mark baggrund (negative linjer) ma ikke veere tyndere end 0,3 mm eller 0,8 pt.
Hvis linjer undertrykkes med hvid, skal de oprettes en smule storre, da den hvide undertryk
skal veere mindst 0,2 mm mindre, sa den ikke bliver synlig i det feerdige tryk.

0,3l

Hvert beeger har et aetset fyldmaerke, der svarer til den valgte baegerstorrelse.

Eksempelvis angiver Design Cup 0,3 | fyldmeerket ved 0,3 I.

Ud over det setsede fyldmaerke kan der trykkes op til to ekstra fyldstriber.

Ved trykte fyldstriber skal der enten friholdes en utrykt rand, eller fyldstriben skal integreres
direkte i motivet (se billede 3). Den utrykte rand, ogsa kaldet drikkeslidsen, kan udvides til op

fyldstriber
til 20 mm (se billede 2).
e  Placering af fyldstriber i drikkeslidsen medfgrer, at trykbilledet reduceres. Dette skal tages i
betragtning ved udformning af motivet.
. e P3 baegre med hank (Arena Cup, Event Cup, Super Cup) ma der ikke placeres vigtige elemen-
“m ter i motivets gverste venstre og hgjre hjgrne. Disse omrader skal holdes fri til montering af
hanken (se billede 4).
e Farver, der vises pa skaerme, kan af tekniske arsager afvige fra de faktiske farver pa baegeret.
e Leveringstider kan variere afhaengigt af produktionsbelastning og saeson og kan derfor afvige
. fra oplysningerne pa hjemmesiden.
tips &

henvisninger

Dine trykdata overfares direkte til produktion via webshoppen. @nskes en professionel data-
kontrol, kan denne tilveelges mod et gebyr pa 70,87 kr..

billede 1

billede 2 billede 3 billede 4
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Opret venligst dit trykmotiv i den angivne starrelse, afhaengigt af baegerets type og sterrelse.
Der er ingen beskaeringstilleeg og ingen trykmeaerker ngdvendige.

Serigrafi IML-fototryk Digitaltryk
baegertype variant str. bredde hgjde bredde hajde bredde hajde
Allround Cup gennemsigtig [ 0,21 |201,5 mm| 35,0 mm - - - -
Allround Cup gennemsigtig [ 0,31 |213,5 mm| 60,0 mm - - - -
Allround Cup gennemsigtig [ 0,41 |213,5 mm| 80,0 mm - - - -
Arena Cup gennemsigtig | 0,41 [120,0 mm | 75,0 mm [214,9 mm | 117,2 mm - -
Arena Cup gennemsigtig | 0,51 [ 1150 mm | 90,0 mm |226,8 mm | 135,0 mm - -
Automatbaegre kaffe /sort | 0,181 [ 172,0 mm | 50,0 mm - - - -
Champagneglas krystalklar 0,11 [175,0 mm | 25,0 mm - - - -
Cocktail Cup krystalklar 0,31 [242,0 mm | 35,0 mm - - - -
gennemsigtig/
Design Cup krystalklar/ 0,11 [151,0 mm | 42,0 mm - - - -
glitrende
Design Cup gennemsigtig [ 0,21 |180,0 mm | 55,0 mm | 174,3 mm | 106,5 mm | 199,2 mm | 89,2 mm
Design Cup gennemsigtig | 0,251 188,5 mm | 70,0 mm | 183,8 mm | 117,7 mm | 213,4 mm | 101,0 mm
Design Cup gennemsigtig | 0,31 [201,5 mm| 75,0 mm [ 194,9 mm | 121,7 mm | 224,1 mm | 107,0 mm
Design Cup gennemsigtig | 0,41 |220,0 mm | 850 mm |[213,2 mm|133,5 mm |245,1 mm | 118,2 mm
Design Cup gennemsigtig | 0,51 [229,2 mm | 95,0 mm |223,9 mm | 146,5 mm | 257,4 mm | 132,5 mm
Design Cu krystalklar/ -1 4 5| | 180,0 mm | 55,0 mm - - 199,2 mm | 89,2 mm
9 P glitrende ! ! ! ! !
Design Cu krystalklar/ 1 55| | 188,5 mm | 70,0 mm - - 213,4 mm [ 101,0 mm
9 P glitrende ! ! ! ! !
Design Cu krystalklar /| g 31 {501,5 mm | 75,0 mm - ~ |224,1 mm[107,0 mm
9 P glitrende ! ! ! ’ !
Design Cu krystalklar /| g 41 | 220,0 mm | 85,0 mm - ~ |2451mm| 1182 mm
9 P glitrende ! ! ! ! ’
Design Cu krystalklar / 0,51 [229,2 mm | 95,0 mm - - 257,4 mm | 132,5 mm
9 P glitrende d g ! ! !
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Serigrafi IML-fototryk Digitaltryk
baegertype variant str. bredde hgjde bredde hgjde bredde hajde
Event Cup gennemsigtig | 0,31 |110,0 mm | 70,0 mm - - - -
Event Cup gennemsigtig | 0,41 |120,0 mm | 80,0 mm - - - -
Event Cup gennemsigtig [ 0,51 |120,0 mm | 85,0 mm - - - -
Event Cup gennemsigtig [ 1,01 | 170,0 mm | 95,0 mm - - - -
Hot to Go Cup minvkaffe/ | 0,21 |213,0mm| 40,0 mm |237,6 mm | 53,9 mm _ -
Hot to Go Cup minvkaffe/ | 0,31 |213,0mm| 69,0 mm |240,4 mm | 83,4 mm . -
Ice Cup frostet 0,31 [201,5mm | 75,0 mm - - - -

Long Drink Cup krystalklar 0,21 [157,0 mm | 85,0 mm - - - -

Kande gennemsigtig | 451 | 50,0mm [110,0mm| - - - -
Sektskaal krystalklar 0,11 [163,3mm | 30,0 mm - - - -
Shotkrus 9/eprr;§{2fli<9|’;ir9 0,041 |105,0 mm | 25,0 mm - - - -
SL Cup gennemsigtig | 0,25 | - - 227,8 mm | 73,3 mm - -
SL Cup gennemsigtig | 0,31 - - 227,8 mm | 81,4 mm - -
SL Cup gennemsigtig | 0,41 - - 219,8 mm | 93,3 mm - -
SL Cup gennemsigtig | 0,51 - - 231,2 mm | 106,5 mm - -
Super Cup gennemsigtig | 0,31 | 105,0 mm | 80,0 mm - - - -
Super Cup gennemsigtig | 0,41 | 1150 mm | 75,0 mm - - - -
Super Cup gennemsigtig | 0,51 | 1150 mm | 90,0 mm [ 227,0 mm | 156,9 mm - -
Super Cup gennemsigtig | 1,01 |159,0 mm | 150,0 mm [ 308,1 mm | 167,8 mm - -
Vinglas 0.2 krystalklar 0,21 [208,0 mm | 30,0 mm - - - -
Vinglas 0.4 krystalklar 0,41 [250,0 mm | 45,0 mm - - - -

Hvedeglkrus krystalklar 0,51 [251,2 mm | 50,0 mm - - - -
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IML-fototryk og digitaltryk ger det muligt at pafere variable data pa hvert beeger. Variable data henviser til sma afvigelser
fra baeger til baeger. Det betyder, at QR-koder, stregkoder, billeder og endda individuelle navne kan trykkes pa hvert baeger.

For oprettelse af QR-koder skal de data, der skal gemmes, angives i en Excel-tabel. De forskellige funktioner ber tages i
betragtning. En QR-kode kan enten pege pa en hjemmeside eller bruges til andre formal, f.eks. et lotteri med numre. |

kolonneoverskriften skal der sta et ,#" foran det, som QR-koden skal indeholde, for eksempel:
#internetadresse

#nummer

| den relevante kolonne skal den gnskede internetadresse derefter ind-
tastes med preefikset ,,URL:":

#internetadresse

URL:http://cupconcept.com

URL:http://cupconcept.com

URL:http://cupconcept.com

Ved varierende QR-koder, som f.eks. til num-
merering af baegre, skal der angives: #nummer
i kolonneoverskriften. | den relevante kolonne 1
skal derefter talreekkene indtastes, f.eks. fra 1
til 500.

#nummer

Ved valg af farve anbefales der et hgjt kon-
trastforhold, sa QR-koden er let at lzese. | digi-
taltryk er alle farver mulige. Ved IML-tryk kan
QR-kodens monster ikke veaere hvidt. Baggrund
i hvid med sort mgnster er muligt.

Alw]| N

Via en Excel-tabel er det ogsa muligt at trykke forskellige billeder pa
baegeret. | kolonneoverskriften skal der angives @Billede, og i kolonnen
skal billednavnene indtastes. Billedet skal veere en .tif-fil. Hele navnet og
filtypen skal angives i kolonnen.

@billeder

Billede_mand.tif

Billede_Kvinde.tif

Billede_Barn.tif




For at pafere variable data pa beegrene kraeves en Excel-tabel. Denne ta-
bel skal veere i tabelformat og indeholde klare kolonneoverskrifter, som
varierer afhaengigt af de beegre, der skal trykkes.

For eksempel, hvis vi gnsker at tildele hvert baeger et individuelt navn,
skal tabellen struktureres, sa teksten forbliver den samme pa hvert bae-
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ger, og kun navnet andres. Tabellen skal veere struktureret som felger:

Baeger-ID Navn
1 Julia
2 Simone
3 Marecel

I denne tabel er der to kolonner: ,Baeger-ID” og ,Navn”. ,Baeger-ID”
bruges til at identificere baegeret, mens kolonnen ,,Navn” indeholder
de individuelle navne for hvert baeger. Gennem denne struktur kan
variable data pa baegrene anvendes, hvor kun navnet aendres, mens
andre informationer forbliver de samme.

Pa hvert baeger kan en individuel stregkode trykkes. Ved at bruge stregkoder kan din lagerbeholdning spores og adminis-
treres preecist, hvilket forer til en forbedret lagerkontrol.

Dette system muligger ogsa forebyggelse af pantbedrageri. Hvert baeger scannes via stregkoden og registreres som udleve-
ret. Ved returnering kan det gennem stregkoden fastslas, om der er betalt pant for baegeret.

Ligesom med QR-koder er en hgj kontrast ogsa vigtig for stregkoder. Kun pa denne made kan de laeses klart og tydeligt.

Eksempel pa stregkoder,
der er :

81712345"005436

Eksempel pa stregkoder,
der ikke er lette at lzese:




